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T-REX GOLD KLEJ HYBRYDOWY

Dane techniczne:

Podstawa: SMX® polymer

Konsystencja: Pasta

System utwardzania: Reakcja z wilgocig z otoczenia
Gestosc¢: 1,46 g/lcm?3

Czas schniecia otwartego*:

Max. 4 minut (23°C / 50% R.H.)

Szybkosc¢ polimeryzac;ji*:

Ok. 2 mm/24h (23°C / 50% R.H.)

Maksymalne dopuszczalne odksztatcenie:

+ 20%

Twardosc¢ (wg. Shore A)**:

Ok. 55 (+/-5)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie:

> 0,55 MPa (PN-EN 15870:2009)

Wytrzymatos¢ na scinanie:

> 0,50 MPa (12004-2:2017)

Maksymalne naprezenie**:

2,10 N/mm? (ISO 37)

Modut elastycznosci**:

1,60 N/mm2 (ISO 37)

Odpornosc¢ termiczna:

Od -40°C do +90°C

Temperatura aplikaciji:

Od +5°C do +35°C

* Wartosci te mogg sie rézni¢ w zaleznosci od czynnikéw srodowiskowych, takich jak temperatura, wilgotno$¢ i rodzaj podtoza.

** Dotyczy catkowicie utwardzonego produktu.

Charakterystyka:

T-REX GOLD to trwale ela-
styczny klej montazowy na ba-
zie polimeréw hybrydowych o
ekstremalnie wysokiej sile spo-
jenia poczatkowego (do 400
kg/m? juz w 1 sek. od doci$nie-
cia) i wyjgtkowo mocnym wig-
zaniu. Nie zawiera rozpuszczal-
nikdw i silikonébw — praktycznie
bezwonny i bezpieczny dla
wszelkich materiatéw konstruk-
cyjnych i dekoracyjnych. Odpowiedni za-
réwno do podtozy porowatych, jak i niepo-
rowatych: drewna, sklejki, MDF, OSB, wie-
lu tworzyw sztucznych, cegly, kamienia,
metali, szkta i ceramiki itp. Wypetnia nie-
wielkie nierownosci podtoza. Spoina daje
sie malowac¢ nawet farbami wodnymi. Od-
porny na szeroki zakres temperatur, nie-
wrazliwy na skrajne warunki atmosferycz-
ny, wodoodporny i wodoszczelny - moze
by¢ stosowany nawet na wilgotnych podto-
zach. Specjalnie wyprofilowana dysza uta-
twia wyciskanie i uzyskanie odpowiedniego
ksztattu spoiny.

Zastosowanie:

- Klejenie wszelkich materiatdw dekoracyj-
nych i wykonczeniowych, kasetondw, ro-
zet, dekorow, listew, ekranow itp. na $cia-
nach, podtogach i sufitach (réwniez w po-
zycji odwroconej).

- Klejenie paneli sciennych, oston krawedzi
schodow, listew oscieznicowych, ptyt pod-
togowych itp.

- Klejenie luster (klej jest neutralny che-
micznie - nie uszkadza warstwy srebrzan-
kowej, ale ze wzgledu na szerokg oferte
luster i réznych typéw zwierciadet zaleca-
my przeprowadzenie testow kompatybilno-
8ci ).

- Awaryjne klejenie materiatéw dekarskich,
obluzowanych dachoéwek, blach dekar-
skich, rynien itp.

- Elastyczne, odporne na wilgoc¢ i wibracje
mocowanie elementow konstrukcyjnych w
pracach warsztatowych i szkutniczych.

Opakowanie:
Kartusz: 290 ml: biaty (128617).
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Przechowywanie:

24 miesigce w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym miejscu
w temperaturze od + 5°C do + 25°C.

Normy i certyfikaty:

Spetnia wymagania LEED ,Niskoemisyjne
materiaty: kleje i uszczelniacze™

- SCAQMD Reg. 1168,

- USGBC LEED® 2009 v.4.1 (VOC).
Posiada Krajowg Ocene Techniczna:
ITB-KOT-2020/0972.

Odpornos¢ chemiczna:

Bardzo dobra odpornos¢ na wode, roz-
puszczalniki  alifatyczne, rozcienczone
kwasy i zasady, oleje mineralne i smary.
Staba odpornos¢ na rozpuszczalniki aro-
matyczne, kwasy o wysokim stezeniu i we-
glowodory chlorowane.

Podtoza:

Podtoza porowate narazone na kontakt z
wodg nalezy zagruntowac¢ preparatem
Primer 150. Do gruntowania podtozy nie-
porowatych mozna stosowac Surface Ac-
tivator.

T-REX GOLD ma znakomitg przyczepnosc¢
do praktycznie wszystkich materiatéw bu-
dowlanych, miedzy innymi: stali nierdzew-
nej, stali ocynkowanej, galwanizowanej
elektrolityczne i ogniowo, stali St1403,
aluminium AIMgSil, AICuMgl, AlMg3, po-
listyrenu, poliweglanu (Makrolon®), PVC,
poliamidéw, tworzyw sztucznych wzmac-
nianych witéknem szklanym (GRP).
Podczas produkcji wielu tworzyw sztucz-
nych stosowane sg roznego rodzaju katali-
zatory, plastyfikatory i materiaty ochronne
(np. folie). Przed klejeniem zalecamy
wczesniejsze oczyszczenie i przygotowa-
nie podtoza przy pomocy preparatu Sou-
dal Surface Activator.

Uwaga! Klejenie tworzyw sztucznych typu
PMMA (plexi) i poliweglan pod ob-
cigzeniem moze prowadzi¢ do powstawa-
nia peknie¢ i rys w tych materiatach. Nie

zalecamy stosowania naszego produktu w
tego typu zastosowaniach.

Sposoéb uzycia:

- powierzchnie klejenia muszg byC czy-
ste, odtluszczone i stabilne,

- klej natozy¢ pasmami co 15 cm na jed-
ng z klejonych powierzchni (koniecznie
w naroznikach i wzdtuz krawedzi),

- zlgczy¢ i mocno docisng¢ spajane ele-
menty lub dobi¢ gumowym miotkiem,

- juz 2mm grubos$¢ warstwy kleju zapew-
nia elastycznosc¢ spojenia,

- ostateczng wytrzymatos¢ spoina uzy-
skuje po 24-48 godzinach (w zaleznosci
od warunkéw zewnetrznych).

- Narzedzia i Swieze zabrudzenia czyscic
benzyng lakowg lub Sciereczkami
SWIPEX. Zaschniete zabrudzenia usu-
wac mechanicznie.

Zalecenia:

- Spoina moze by¢ malowana wieloma
rodzajami farb (réwniez na bazie wod-
nej). Ze wzgledu na bardzo duzg ilosé
typow farb i lakierébw zalecamy wcze-
Sniejsze wykonanie testéw.

- Klej moze wptywaé na proces wysy-
chania farb utwardzajgcych sie przez
utlenianie (np. alkidowych). Przed ma-
lowaniem spoiny, wykonac test kompa-
tybilnosci farby.

- Nie stosowac do prac szklarskich i kle-
jenia akwariéw.

- Nie stosowa¢ w miejscach stale zanu-
rzonych w wodzie.

- Produkt moze by¢ uzywany do klejenia
kamienia naturalnego typu marmur,
granit; ale nie nalezy stosowaé go do
fug i uszczelnien miedzy tymi materia-
tami - ryzyko przebarwienia podtoza po-
rowatego.

- Produkt ma dobrg odpornos¢ na pro-
mieniowanie UV, ale dtugotrwata eks-
pozycja na ekstremalne warunki lub
catkowity brak promieniowania UV mo-
ze doprowadzi¢ do przebarwienia.

- Przebarwienie wywotane podwyzszong
temperaturg lub brakiem promieniowa-
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nia UV nie ma wptywu na techniczne Zalecenia BHP:

wiasciwosci produktu. Przy uzyciu kleju T-REX GOLD przestrze-
- Unika¢ kontaktu z bitumami, smotg, bu- gac standardowych zasad higieny pracy:

tylem, neoprenami, EPDM Ilub innymi - pracowacC dobrze wentylowanych po-

materiatami zawierajgcymi plastyfikato- mieszczeniach,

ry. W skrajnych przypadkach moze - nie pali¢,

dojs¢ do przebarwienia spoiny lub osta- - chroni¢ przed dziecmi.

bienia przyczepno$ci.

- Nie stosowac do klejenia PE, PP, PTFE
(Teflon®), materiatbw bitumicznych,
miedzi, brgzu i mosigdzu.

Uwaga: Wskazéwki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodnosc¢
materiatéw i podtozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza naszg kontrolg, nie mozemy przyjmo-
wac jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie préby.
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